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ESPECIFICACIÓN TÉCNICA

doxsteelfasteners

NORMAS IMPLICADAS EN SU DISEÑO, PRODUCCIÓN Y CONTROL (TRAZABILIDAD)

doxsteelfasteners son ensambles de espárragos, tornillos, pernos, 
etc., con dos tuercas de acero aleado bajo especificaciones 
ASTM, ANSI y API, recubiertos con una aleación base Níquel - Cobalto 
obtenida por electro depósito. doxsteelfasteners han sido utilizados por 

 de 10 años en la industria del petróleo y han demostrado que el 
ahorro por tiempo de mantenimiento, reemplazo de espárragos y 
tuercas dañados, es de más del 20 por ciento.

     

CARACTERISTICAS TÉCNICAS

0.12 ISO 16047
ASTM B558
ASTM B571
ASTM E2465

ASTM F519

18-22 µm
Excelente
Ni 43-61%
Co 39 -57%
Cumple 200 hrs
0.836µm/año ASTM G59

•Nut Factor
•Espesor
•Adherencia
•Composición

•Fragilizaci n por Hidrógeno
•Velocidad de corrosión
•Resistencia a la corrosión
1.Ensayo de niebla salina ASTM B117

2.Ensayo de niebla salina ácida ASTM B368

3.Ensayo de niebla salina ácida ASTM G85
cíclica

Más de 3000 hrs  
sin cambio.
Más de 200 hrs 
sin cambio.
Más de 300 hrs 
sin cambio.

Q1-2991

DOXSTEEL, LLC
Avenida Rio Ocoyoacac 500

Ocoyoacac, Estado de Mexico
Mexico

Servicing;  Customer Property

Effective Date:
Expiration Date:

Registered Since:

MARCH 28, 2019
JUNE 14, 2022
JUNE 14, 2016

Vice President of Global Industry Services

Nickel-Cobalt Alloy Coating Services; Manufacture and 
Distribution of Bolting for the Oil & Gas Industry

20E-0038

DOXSTEEL, LLC
Avenida Rio Ocoyoacac 500

Ocoyoacac, Estado de Mexico
Mexico

API-20E

20E-0038

QMS  E xclusions: S ervicing; Customer Property

Effective Date:
Expiration Date:

APRIL 26, 2019
JUNE 14, 2022

Vice President of Global Industry Services

The scope of this license includes the following: Cold Formed Bolts, S crews, and Nuts -All / Rolled Threads at
BS L 1; S tuds -All / Machined at BS L 1, BS L 2, BS L 3 and / Rolled at BS L 1, BS L 2, BS L 3; Fully Machined
Bolts, S crews and Nuts -All / Machined at BS L 1, BS L 2, BS L 3; Hot Formed Bolts and S crews -< 1.50 in /
Machined at BS L 1, BS L 2, BS L 3 and / Rolled at BS L 1, BS L 2, BS L 3, -≥ 1.50 in / Machined at BS L 1, BS L 2,
BS L 3 and / Rolled at BS L 1, BS L 2, BS L 3; Hot Formed Nuts -< 1.50 in / Machined at BS L 1, BS L 2, BS L 3, -≥
1.50 in / Machined at BS L 1, BS L 2, BS L 3



ESPECIFICACIÓN TÉCNICA

TEMPERATURA DE OPERACIÓN

APLICACIONES

     

Tabla comparativa con otros recubrimientos utilizados en espárragos y tuercas

Producto Temperatura de fusión Temperatura límite de trabajo 

Zinc 415 °C  200 °C (Como lo indica ASTM A 193) 
Cadmio 321 °C  160 °C (Como lo indica ASTM A193)

A temperaturas mayores de 100 °C 
forma óxidos altamente tóxicos  

Fluoropolímero 250 °C  -40 a 233 °C (Como lo indica su hoja técnica)
doxsteelfasteners 1450 °C -200 a 700 °C

doxsteelfasteners no se corroen o manchan por periodos prolongados de 
almacenamiento
* Todas las condiciones de prueba están reflejados en la norma ASTM B994

Debido a sus excelentes propiedades anticorrosivas y a la consistencia de sus propiedades 
mecánicas doxsteelfasteners pueden ser aplicados en cualquier sistema bridado y/o en instalaciones 
que requieran espárragos y tuercas que se encuentren en cualquier tipo de ambiente.



ESPECIFICACIÓN TÉCNICA

INFORMACIÓN SOBRE TORQUE:

PERFORMANCE:

RECOMENDACIONES DE PINTADO:

PEDIDOS:

doxsteelfastener  son compatibles con cualquier sistema de pintura. Si 
la pintura fuera suficiente, no sería necesario usar 
recubrimientos anticorrosivos en los espárragos; doxsteelfasteners no se 
atascarán dado que las cuerdas internas están protegidas. Los 
sistemas de pinturas epóxicas y de poliuretano proporcionan una capa 
adicional de protección a los espárragos en condiciones de servicio y 
funcionan bien al cubrir cualquier daño exterior que puede ocurrir 
durante el ensamble y la limpieza de unidades con sand blast, por lo 
tanto, el sistema de pintura ayudará proporcionando protección externa 
en las cuerdas expuestas y en las caras de las tuercas después de 
instalados. Para un desempeño óptimo doxsteelfasteners deben siempre 
pintarse después de su ensamble.

INFORMACIÓN TÉCNICA:

l o
o o o

     

3/8 x 16
1/2 x 13
5/8 x 11
3/4 x 10
7/8 x 9 

1x 8
1-1/8 x 8
1-1/4 x 8
1-3/8 x 8
1-1/2 x 8
1-5/8 x 8
1-3/4 x 8
1-7/8 x 8

2 x 8
2-1/8 x 8
2-1/4 x 8
2-3/8 x 8
2-1/2 x 8
2-3/4 x 8

3 x 8
3-1/4 x 8
3-1/2 x 8
3-3/4 x 8

4 x 8

23
55

111
197
318
477
700
984

1335
1761
2270
2868
3563
4362
5271
6270
7454
8741

10624
13900
17788
22341
26893
31446

DIAMETRO DEL 
ESPARRAGO (in)

TORQUE 
(lb-ft)

TORQUE SUGERIDO 

l l
útil útil

on


