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doxsteelfasteners

doxsteelfasteners son ensambles de esparragos, tornillos, pernos,
etc., con una o dos tuercas de acero aleado bajo especificaciones
ASTM, ANSI y API, recubiertos con una aleacién base Niquel - Cobalto
obtenida por electro deposito. doxsteelfasteners han sido utilizados por
mas de 10 anos en la industria del petréleo y han demostrado que el
ahorro por tiempo de mantenimiento, reemplazo de esparragos y
tuercas danados, es de mas del 20 por ciento.

doxsteelfasteners se  encuentran bajo  especificaciones de
instituciones internacionales y estan incluidos en los requerimientos
de empresas petroleras, como Pemex, Shell, Chevron, Exxon, etc.. El

acero base utilizado para la fabricacion de doxsteelfasteners ol REGISTRATION NO. Q1-2991
cumple con las especificaciones ASTM A193, ASTM A194, . . .
ASTMA320 Y API 20, tanto para sus grados B7, BIM, 2H, 2HM, Certificate of Registration
B16, L7, 7L, etc. Normas internacionales que definen las penOSTELLLC
caracteristicas de elementos roscados, tanto esparragos como tuercas B

y avalan el cumplimiento con las caracteristicas de procesamiento, P sty i Anetan Pt e o b s
composiciéon quimica, tratamiento térmico, propiedades mecanicas y API Specification Q1

The scope of this registration and the approved quality management system applies to the:

dureza requeridos. doxsteelfasteners son disenados bajo la norma
ASTM B994 cumpliendo de manera estricta con todas las
pruebas de aceptacién y calificacion implicadas. doxsteelfasteners

Nickel-Cobalt Alloy Coating Services; Manufacture and
Distribution of Bolting for the Oil & Gas Industry

API approves the organization's justification for excluding:

son producidos bajo los estandares de calidad mas altos de la industria Senicing; Customer Propety
teniendo registro de APl Q1 e ISO 9001:2008 avalados por ANAB. EES?;SZ“.?SBZ{? “0Re 14 202
Registered Since: JUNE 14, 2016
La trazabilidad de doxsteelfasteners permite ofrecer soluciones /
p /ﬁ(/}w&///‘&%@/lﬂ/

rapidas de reemplazo y detectar riesgos de falla en el producto
instalado. Cada doxsteelfasteners es marcado para su trazabilidad.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Vice Presidentof Global Industy Senvices

*Nut Factor 0.12 ISO 16047
*Espesor 18-22 uym ASTM B558
.AdherenCIa EXCElente ASTM 8571 Certificate of Authority to use the Official APl Monogram
«Composicién Ni 43-61% ASTM E2465 Lo amer, 20 038 o
Co 39 _570/0 ‘The American Petroleum Institute hereby grants to
Avemg;)éﬁ).rgsg/é;éc 500
eFragilizacion por Hidrégeno Cumple 200 hrs ASTM F519 Ocoyoacac, Estaco de Mexico
*Velocidad de corrosion 0.836pm/ano ASTM G59 T e
eResistencia a la corrosion American [N .
1.Ensayo de niebla salina Mas de 3000 hrs ASTM B117 Fnotitute. [ ,
sin cambio. B e g
2.Ensayo de niebla salina acida Mas de 200 hrs ASTM B368 R T
sin cambio. °:“"‘""°“MW“’“”’"W ,
. . s . , Effective Date:  APRIL 26, 2019 i J
3.Ensayo de niebla salina acida Mas de 300 hrs ASTM G85 B N s R
ciclica sin cambio.
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TEMPERATURA DE OPERACION

Tabla comparativa con otros recubrimientos utilizados en esparragos y tuercas

Producto Temperatura de fusion Temperatura limite de trabajo
Zinc 415°C 200 °C (Como lo indica ASTM A 193)
Cadmio 321°C 160 °C (Como lo indica ASTM A193)

A temperaturas mayores de 100 °C

forma dxidos altamente toxicos
Fluoropolimero 250 °C -40 a 233 °C (Como lo indica su hoja técnica)
doxsteelfasteners 1450 °C -200a 700 °C

doxsteelfasteners no se corroen o manchan por periodos prolongados de
almacenamiento

* Todas las condiciones de prueba estan reflejados en la norma ASTM B994

APLICACIONES

Debido a sus excelentes propiedades anticorrosivas y a la consistencia de sus propiedades
mecanicas doxsteelfasteners pueden ser aplicados en cualquier sistema bridado y/o en instalaciones
que requieran esparragos y tuercas que se encuentren en cualquier tipo de ambiente.
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INFORMACION SOBRE TORQUE: TORQUE SUGERIDO
Valores de Torque sugeridos para doxsteelfasteners estandarizados bajo DIAMETRO DEL TORQUE

norma ASTM A193. Importante: Los valores de torque aqui presentados no ESPARRAGO (in) (Lb-ft)
indican tension sobre el esparrago, solo son un calculo indirecto de la
tension deseada en el sistema. Es responsabilidad de cada usuario realizar 3/8 x 16 23
los calculos pertinentes para la aplicacion del Torque. En la tabla se 1/2x13 25
muestran los valores obtenidos con 75% del esfuerzo de fluencia. Si se gﬁi 18 1;17
requiere un .diametro que no se encuentra en la tabla doxsteelfasteners 7/8 x 9 318
puede sugerir el valor de torque. x 8 477
PERFORMANCE: 1-1/8x8 700
Los esparragos se atascan debido al 6xido que se acumula en las cuerdas 1:;% i 2 1938345
entre el esparrago y la tuerca, cuando esto sucede es necesario cortar con 1-1/2 x 8 1761
esmeril o soplete para remover el esparrago, esto es dificil, costoso, 1-5/8 x 8 2270
riesgoso y consume mucho tiempo, las caracteristicas técnicas de 1-3/4 x 8 2868
doxsteelfasteners evitan estas complicaciones, por lo que el performance 1-7/8 x 8 3543
de doxsteelfasteners ofrece la capacidad de que sus tuercas giren 2% 8 4362
después de un largo periodo de trabajo. 2-1/8 x 8 5271
RECOMENDACIONES DE PINTADO: gyg X g 32;2
doxsteelfasteners son compatibles con cualquier sistema de pintura. Si 2—1/2§8 8741
la p|r_1tu_ra fuel_’a s_uf|c:|ente, no seria necesario usar 23/4 x 8 10624
recubrimientos anticorrosivos en los esparragos; doxsteelfasteners no se 3% 8 13900
atascaran dado que las cuerdas internas estan protegidas. Los 3-1/4 % 8 17788
sistemas de pinturals epoxicas y,de poliuretano proporcionan una capa 31/2 % 8 29341
adicional de proteccion a los esparragos en condiciones de servicio y
funcionan bien al cubrir cualquier dano exterior que puede ocurrir 3‘2/;%( 8 gﬁ’?zz

durante el ensamble y la limpieza de unidades con sand blast, por lo
tanto, el sistema de pintura ayudara proporcionando proteccidn externa
en las cuerdas expuestas y en las caras de las tuercas después de
instalados. Para un desempeno optimo doxsteelfasteners deben siempre
pintarse después de su ensamble.

PEDIDOS:
doxsteelfasteners se encuentran disponibles en nuestra red mundial de
distribuidores. ESPARRAGO DE ACERO DE ALEACION, FT Lcu 2

ESPECIFICACION ASTM A193 GRADO B7, B7M, B16, L7 ROSCA
ESTANDAR ASME B1.1 CLASE 2A Y 2B, CON DOS TUERCAS
HEXAGONALES DE ACERO AL CARBON ESPECIFICACION ASTM A194
GRADO 2H, 2HM, 4, 7, 7L API, CON RECUBRIMIENTO RESISTENTE A \
LA CORROSION DE ALEACION NIQUEL COBALTO ESPECIFICACION F
ASTM B994 SC18 CLASE 1 SR-0, ER-9. |
doxsteelfasteners incluye una garantia por 5 anos por escrito de no cH CH
presentar atasque de tuercas y efectos de galling.

doxsteelfasteners presentan extremos con chaflan redondeado con
longitud maxima de dos hilos de cuerda (CH), su longitud de cuerda Gtil (LCU) no considera la zona de chaflan, es decir
la longitud solo considera la rosca util, primera cuerda Gtil a primera cuerda Gtil (Fisrt Thread to Fisrt Thread, FT-FT).
doxsteelfasteners estan disponibles en una amplia gama de diametros y longitudes.

INFORMACION TECNICA:

Para ampliar la informacidon sobre las caracteristicas técnicas de doxsteelfasteners puede comunicarse por
correo electrdnico a la direccion de Diseno y Desarrollo de Doxsteel, LLC: rd@doxsteel.com




