
 



 



rec-ace- 1.687-2.5 Last Revised 05/2015 

 

2.500 (63.5) 400 (204) 15,000 (103.4) .067 (.031)(30.5)  9.3# -12.95# CUT-2500-409 

2.062 (52.4) 400 (204) 15,000 (103.4) .040 (.018) (18.3)  6.5# - 8.7# CUT-2062-409 

1.687 (42.9) 400 (204) 15,000 (103.4) .026 (.012) (12)  4.7#  - 5.95# CUT-1687-409 

1 

Sub de Choque de 

Aluminio  Diámetro 

Abierto 

CUT-0100-079 CUT-0100-079 CUT-0100-079 

Adaptador de Extensión 
de Acero 

CUT-0100-087 CUT-0100-087 CUT-0100-087 

2 O-ring para adaptador OOO-V569-214 OOO-V569-214 000-V569-214 

3 Splice Boot PUR-0210-001 PUR-0210-001 PUR-0210-001 

C Cortador 
CUT-1687-409 CUT-2062-409 CUT-2500-409 

D Detonador 
DET-3050-009L 

or DET-3050-409 

DET-3050-009L or 

DET-3050-409 

DET-3050-009L 

or DET-3050-409 

RP-67 Escudo de 
Armado 

- 
(No Mostrado) 

Conector Tierra 
- 

(No mostrado) 

CUT-1687-046 CUT-2062-047 

CUT-0100-016 

CUT-2500-047 

Centralizado (No 
mostrado) AES-AS60066-6 

 

 Items 1 - 3 y detonator debe ser ordenado por separado.  

 Owen recomienda correr la herramienta cortadora con un mínimo de dos 
centralizadores. El número de parte recomendado para este  Bowspring 
Centralizador es AES-AS60066-6.

Para Asistencia Técnica, Por favor contacte: 

12001 County Road 1000, Godley, TX. 76044 
Tel: (817) 551- -0795  

 





Owen Oil Tools 

Las siguientes recomendaciones pueden ayudarle a 
completar de manera satisfactoria la molienda de los 
tapones owen premium bridge plug .  

A. Barrena  Nueva, dientes medios, formación dura. 

B. Velocidad Rotación - 80 rpm normal (120 rpm según se requiera) 

C. Peso sobre la barrena  Aplicar de 5,000 a 7,000 libras hasta que la parte 
superior del cuerpo central del tapón sea molida (3 a 5 pulgadas para 4  a 
7  y 5 a 7 pulgadas para tapones más largos). Ahora se puede aplicar peso 
adicional sobre todo el diámetro de la barrena. El incremento en peso 
recomendado es de 2,000 a 3,000 libras por pulgada de barrena. Por 
ejemplo, para una barrena de 4  utilizar de 9,000 a 13,500 libras de peso. 

D. Drill collars  Mínimo 8 para tapones de 4  y 5   12 o más para 7  y 
tapones de mayor diámetro. Subir y bajar la tubería variando la velocidad 
de rotación y el peso de carga con el fin de romper partes metálicas 
grandes y prevenir el bit tracking . 

 
Una o más canastas calibradoras ( junk baskets ) deben ser usadas arriba de 

la barrena cuando se utilice circulación normal. 

DIMENSIONAL DATA (INCHES)  
 


